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Libedor S.C. P. Zgorzelskie, L. Zgorzelska Kluczhatk. 27.05.2015
ul. Katowicka 39

46-200 Kluczbork

NIP 751-10-86-130

Firma Libedor S.C. P. Zgorzelski, L. Zgorzelskajedzila w Kluczborku, zaprasza do skladania
ofert na dostawurzadzen w ramach projektu " Wzrost konkurencyjeofirmy LIBEDOR poprzez
zakup specjalistycznego spta i wyposaenia" nr wniosku WND — RPOP. 01.01.02-16-133/14

1. Beneficjent ( zamawiajcy)
Libedor S.C. P. Zgorzelski, L. Zgorzelska
ul. Katowicka 39
46-200 Kluczbork
NIP 751-10-86-130

2. Opis przedmiotu oraz zakres zamoéwienia
Przedmiotem zamdwienia jest:

2.1. Hydrauliczna trzpieniowa getarka do rur

- maksymalny wymiar rury do fi 50 x 3

- maksymalny promi@do 350 mm

- maksymalny Kt giecia do 190 stopni

- odlegtas¢ od trzpienia od 2200 mm

- sterownik NC

- ilos¢ gie¢ od 15

- moc silnika 5,5 kW

- cisnienie robocze od 12 Mpa

Dopuszcza giofertowanie maszyny o takich samych parametradh imnych réwnowanych.

2.2. Zwijarka rur i profili

- stalowe, hartowane waly zginag

- szlifowane i hartowane rolki kierunkowe po bokach

- potazenie odczytywane za pompskali w mm kdz inna rownowana metod,

- sterownik z ekranem dotykowym

Dopuszcza siofertowanie maszyny o takich samych parametradh innych rownowanych.

2.3. Walcarka asymetryczna

- blacha maksymalnie do 6 mm

- szerokéc¢ blachy maksymalnie do 1600/2000 mm
- Srednica dolnego watka do fi 150/160 mm

- srednica gérnego watka do fi 150/160 mm

- Srednicasrodkowego watka do fi 150/160 mm

- moc silnika do 4 / 5,5 kW

- maksymalna mdkos¢ watka do 5,5 m/min
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- granica plastyczriai blach 245 MPa
- minimalnasrednica zwijania od 150 / 500 mm
Dopuszcza siofertowanie maszyny o takich samych parametradh innych rownowanych.

2.4. Prasa kravedziowa

- sterowanie oraz odczyt cyfrowy pozycji tylnegeezhka

- sterowanie oraz odczyt cyfrowy skoku suwaka

- uchwyty z maliwoscia kompensacji ugcia

- przengny pedat nany

- uniwersalny stempel gérny

- czterostronna matryca dolna

- tylny zderzak naggzany silnikiem elektrycznym

- dwa suporty przednie

- boczne ostony bezpiearwa

- przednie kurtynygwietine

- elektryczne podzespoty firmy Siemens, ABB, Panastdz rownowane
- DTR w jezyku polskim

- znak CE

- dwuosiowy sterownik CNC lubablz rGwnowany

Dopuszcza siofertowanie maszyny o takich samych parametradh imnych rownowanych.

2.5.Przecinarka tanowa

- maksymalna pdkos¢ do 32/49/64 m/min

- wymiary ckcia 4115*34*1,1 mm

- hydrauliczna regulacja gutkosci

- moc silnika do 3 kW

Dopuszcza siofertowanie maszyny o takich samych parametradh imnych rownowanych

3. Rodzaj i opis kryteriow, ktérymi Beneficjent bedzie si kierowat przy wyborze oferty,
wraz z podaniem znaczenia tych kryteriow i sposobwceny ofert oraz opis sposobu
obliczenia oceny.

Przy wyborze oferty Beneficjenttzie sie kierowat nagpujacymi kryteriami:
1 kryterium: cena netto — waga 100 %

Sposob oceny ofert:

Beneficjent wybierze naji@z ofert.

4. Termin realizacji zamowienia
Do dnia 31.08.2015

5. Miejsce, sposob i termin skladania ofert
Oferty mana sktadé osobscie w siedzibie firmy, przestana sdres firmy lub e-mailem na
adreswelskil@02.pl
Ofert naley ztozy¢ w terminie do dnia 12.06.2015

Opis warunkéw udziatu w postepowaniu:

O zamowienie mze ubiega sie wykonawca, ktory:

- posiada uprawnienia do wykonywania ckoeej dziatalndéci lub czynndci, jezeli ustawy
naktadag obowhzek posiadania takich uprawnie
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Oferta musi zawiekaminimum takie informacje jak:

— dane oferenta

— dane benéeficjenta, do ktérego skierowana jestafert
— nazwe urzadzenia

— wyszczegolnione parametry gydzenia

— cena netto oraz cena brutto

— dat waznaosci oferty

— dat sporadzenia oferty

— podpis i pieczé¢ oferenta

Rozstrzygngcie postpowania i zlecenia realizacji zamowienia

Postpowanie ofertowe zostanie rozstrzygeiw dniu 12.06.2015 do godz. 15.00
po tym terminie oferenci zostapowiadomieni o wyborze najkorzystniejszej oferty.

W przypadku pytai watpliwosci prosimy o kontakt pod nr tel. 603 294 881



